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带有PTFE密封唇的旋转轴封

是一种可以立刻装配的密封

元件，通过作用于轴上的径

向接触压力可以产生满意的

密封效果。根据ISO 16589-1

标准，密封性能在承载槽里

得到充分发挥。带有PTFE密

封唇的径向密封件是密封旋

转轴的理想选择。

通过选择适合的P T F E混合物

和密封唇的几何形状以及特殊

加工流程来保证必要的接触压

力。

为了满足各种应用要求，已经

成功开发多种标准型号。HN 

2580型号特别适用于低压或

者稍微大于大气压力的工作环

境。HN   2390型号适用于压力

较大的介质或者工作环境。

抵抗腐蚀介质的化学耐受性

适于热负荷范围较广，从–60 °C到 

+200 °C

适于低润滑和无油润滑的工作环境

也适于未经硬化的旋转轴

高耐磨的密封唇混合料

最低摩擦设计实现最低功耗

适于高线速度

长期停机后起步阻力低(无粘滞作

用)

抗粘着的密封唇

食品加工和医疗行业的专用型号

·

·

·

·

·

·

·

·

·

·

优势：

带有PTFE密封唇的旋转轴封
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Application Examples应用

带有PTFE密封唇的密封件适用于

涉及到以下介质的密封范围。

介质：

· 矿物润滑油以及合成润滑油

· 医疗产品和食品（部分PTFE

     混合物符合FDA要求）

· 化工废水和洗涤水等

· 腐蚀性液体和气体

· 粉末颗粒状物

· 冷却剂和润滑液

· 水和蒸汽

· 树脂、胶状物和糊状物

· 空气/氧气（对于某些PTFE混

     料符合BAM任证）

· 热传导液（油）

应用领域：

· 旋转式压缩机

· 螺杆式压缩机

· 传动/变速箱

· 鼓风机系统

· 轧机/破碎机/磨床

· 机床

· 搅拌系统/搅拌器

· 泵

· 物料处理

· 离心机/离心机脱水

典型应用：

应用实例：

在直齿圆柱齿轮中的轴封，

 HN 2580型号
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Application Examples应用

带有PTFE密封唇的密封件适用于

涉及到以下介质的密封范围。

介质：

· 矿物润滑油以及合成润滑油

· 医疗产品和食品（部分PTFE

     混合物符合FDA要求）

· 化工废水和洗涤水等

· 腐蚀性液体和气体

· 粉末颗粒状物

· 冷却剂和润滑液

· 水和蒸汽

· 树脂、胶状物和糊状物

· 空气/氧气（对于某些PTFE混

     料符合BAM任证）

· 热传导液（油）

应用领域：

· 旋转式压缩机

· 螺杆式压缩机

· 传动/变速箱

· 鼓风机系统

· 轧机/破碎机/磨床

· 机床

· 搅拌系统/搅拌器

· 泵

· 物料处理

· 离心机/离心机脱水

典型应用：

应用实例：

在直齿圆柱齿轮中的轴封，

 HN 2580型号

标准型号： 1.4301/Aisi 304

专用型号：  1.4571/Aisi 316 Ti

 

标准型号： 

专用型号：

易切削钢  

 低碳钢（可以深加工的非合

金钢）

  

 

 铝

 

   

  

 

FPM (–20 °C 到 +200 °C) 

NBR (–30 °C 到 +110 °C) 

EPDM (–60 °C 到 +150 °C) 

PTFE/金属专用合成物

(–20 °C 到 +250 °C)

 

外壳

辅助密封垫片

PTFE密封唇

外壳

辅助密封圈

附加保护的
PTFE密封唇
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以下材料用于PTFE密封唇和外壳之间的辅助密封：

辅助密封圈/密封垫片：

PTFE混料

标准混料HS 21037 用于HN 2390型号

标准混料HS 21059 用于HN 2580型号

特殊工作条件下还可以提供其它混料型号。见

混料清单第 60– 62页。

密封唇：

轴封的设计和运转原理：

外壳材料：

带有排油系统的旋转压缩机

 中的轴封，HN 2390型号.

带有氮清扫系统的径流式风

 机中的轴封，HN 2390型号

主轴镗头中的轴封，低摩擦

 HN 2390型号
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d2 mmd1 mm b mm Part-No.

10 22 7 682.314

12 24 7 681.431

15 30 7 677.558

17 35 7 657.433

18 30 7 674.494

20 30 7 787.280

20 35 7 679.410

22 35 7 654.671

25 35 7 680.311

25 42 7 779.954

25 47 7 659.606

28 40 7 677.329

28 47 7 836.257

30 42 7 786.632

30 47 7 779.962

32 47 8 677.957

35 47 8 678.422

35 47 7 779.970

35 50 8 779.032

35 62 8 384.771

40 52 8 682.691

40 55 8 387.266

40 60 8 677.345

40 62 8 779.261

40 65 8 109.380

42 60 8 781.991

42 62 8 785.385

45 62 8 678.899

48 65 8 261.920

50 72 8 779.989

55 72 8 678.007

60 75 8 678.430

60 80 8 677.337

62 80 8 778.826

65 85 8 779.997

70 90 10 678.341

70 100 10 783.390

75 100 10 658.502

80 100 10 680.583

85 110 10 677.612

90 110 10 679.771

90 120 12 682.616

100 120 12 778.834

100 130 12 778.176

105 130 12 677.779

110 130 12 783.811

110 140 12 653.837

120 150 12 676.071
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因为本身的高耐摩擦性和高抗

压性，这个标准型号的设计应

用广泛。例如：泵、鼓风机和

压缩机。

标准：

设计实例：带有PTFE密封唇的旋转

轴封

转轴直径 d  = 75mm, 安装承载孔 d  = 

100mm， 宽 b = 10mm:

双向旋转双唇用于分离

两种介质。例如：离心

机和倾析机。

反向密封唇。间隙小，适

于食品加工和医学技术。

例如：搅拌机、肉加工机

和切割机。

没有外壳的轴密封圈。

提供小型和特殊尺寸或

几何形状。

RWDR HN 2390 75 x 100 x 10

产品型号列表：

其它专用型号：

HN 2390型号

·PTFE 混合物 HS 21037

密封唇混合物：

·单唇

·加强密封唇

·密封唇在压力条件下抗变形

设计特点:

·在高压介质中的良好密封性

     能

·适于有润滑油和无润滑油的

    工作环境

·也适于非硬化的旋转轴

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

真空压力：

同心偏移量：

同心度公差：

20 m/s

-60°C 到 +200°C

10bar

10-4 bar

≤ 0.1 mm

≤ 0.05 mm

特性:

工作极限：

HN 2390型号

1 2
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d2 mmd1 mm b mm Part-No.

10 22 7 682.314

12 24 7 681.431

15 30 7 677.558

17 35 7 657.433

18 30 7 674.494

20 30 7 787.280

20 35 7 679.410

22 35 7 654.671

25 35 7 680.311

25 42 7 779.954

25 47 7 659.606

28 40 7 677.329

28 47 7 836.257

30 42 7 786.632

30 47 7 779.962

32 47 8 677.957

35 47 8 678.422

35 47 7 779.970

35 50 8 779.032

35 62 8 384.771

40 52 8 682.691

40 55 8 387.266

40 60 8 677.345

40 62 8 779.261

40 65 8 109.380

42 60 8 781.991

42 62 8 785.385

45 62 8 678.899

48 65 8 261.920

50 72 8 779.989

55 72 8 678.007

60 75 8 678.430

60 80 8 677.337

62 80 8 778.826

65 85 8 779.997

70 90 10 678.341

70 100 10 783.390

75 100 10 658.502

80 100 10 680.583

85 110 10 677.612

90 110 10 679.771

90 120 12 682.616

100 120 12 778.834

100 130 12 778.176

105 130 12 677.779

110 130 12 783.811

110 140 12 653.837

120 150 12 676.071
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因为本身的高耐摩擦性和高抗

压性，这个标准型号的设计应

用广泛。例如：泵、鼓风机和

压缩机。

标准：

设计实例：带有PTFE密封唇的旋转

轴封

转轴直径 d  = 75mm, 安装承载孔 d  = 

100mm， 宽 b = 10mm:

双向旋转双唇用于分离

两种介质。例如：离心

机和倾析机。

反向密封唇。间隙小，适

于食品加工和医学技术。

例如：搅拌机、肉加工机

和切割机。

没有外壳的轴密封圈。

提供小型和特殊尺寸或

几何形状。

RWDR HN 2390 75 x 100 x 10

产品型号列表：

其它专用型号：

HN 2390型号

·PTFE 混合物 HS 21037

密封唇混合物：

·单唇

·加强密封唇

·密封唇在压力条件下抗变形

设计特点:

·在高压介质中的良好密封性

     能

·适于有润滑油和无润滑油的

    工作环境

·也适于非硬化的旋转轴

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

真空压力：

同心偏移量：

同心度公差：

20 m/s

-60°C 到 +200°C

10bar

10-4 bar

≤ 0.1 mm

≤ 0.05 mm

特性:

工作极限：

HN 2390型号

1 2

 d1  d2 mm  mm b mm 型号
8 18 5 779.210

10 22 7 781.703

12 22 7 681.741

20 28 5 786.357

20 30 5 786.322

22 30 5 781.681

22 35 7 786.888

25 32 5 682.713

30 37 5 682.721

30 40 5 781.711

30 45 7 681.776

35 45 5 781.738

37 47 5 780.375

40 47 5 682.438

40 50 5 780.383

45 55 5 780.367

50 60 5 675.280

50 62 6 780.146

55 63 6 682.748

55 80 8 782.858

60 80 8 205.840

65 75 6 841.110

65 85 8 677.574

70 78 6 682.756

80 100 10 922.692

100 120 10 786.152
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设计实例：旋转轴密封

转轴直径d  = 70m m,安装承载孔

d  = 78m m，宽b=6 m m ：

RWDR HN 2390 低摩擦专用型号,

70 x 78 x 6

产品型号列表：

其它专用型号：

HN 2390型号

充分发挥摩擦优势的专用型号。

·PTFE 混合物 HS 21037

密封唇混合物：

·耐压密封唇

·低的径向预先加载的密封唇

设计特点:

·适于非硬化的旋转轴

·低摩擦热

·适于较高的线速度

·适于较小的安装空间

·工作寿命长

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

同心偏移量：

同心度公差：

30 m/s

-60°C 到 +200°C

3bar

≤ 0.1 mm

≤ 0.05 mm

特性:

工作极限：

HN 2390专用型号

双唇，同方向旋转。有

或没有流体动力学的反

馈螺旋纹。密封性能卓

越。运转可靠性高。例

如：泵、螺杆和旋转压

缩机。

耐高压型号：

良 好 的 抗 压 和 耐 温 性

能。

例如：机床和旋转传动

设备。

本型号的优点

双唇，同方向旋转结构

形式为污染的环境下使

用附加了保护密封唇。

例如：建筑工地、地下

室内的螺杆和旋转压缩

机。

相对于标准型号HN2390，这

个专用型号具有非常低的摩擦

系数。
1

2



 

 d1 mm d2 mm b mm 型号
10 22 7 205.800

12 24 7 205.380

15 30 7 205.810

18 30 7 205.430

20 35 7 205.440

25 42 7 205.450

30 47 7 205.460

35 47 8 205.470

35 50 8 205.480

40 55 8 205.510

40 62 8 205.570

45 62 8 205.590

48 65 8 086.070

50 72 8 205.610

55 72 8 205.620

60 80 8 205.630

65 85 8 205.660

70 90 10 205.680

80 100 10 205.700

85 110 10 205.750

90 110 10 205.770

100 130 12 205.780

110 140 12 205.790
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HN 2580型号

 

 

为低压力或稍大于大气压力条

件设计的标准型号。这个型号

的特点是灵活多变的密封唇和

外加的保护唇。适于传动，变

速箱，机床和泵。

标准：

·PTFE 混合物 HS 21059

标准混合物：

·单唇密封加保护唇

·磨损保护的密封唇

·低预加负载的径向密封唇

设计特点:

·也适于非硬化的旋转轴

·高度灵活的密封唇

·优良的摩擦行为

·适于预先规定的接触面宽

·适于无油润滑和有油润滑的

    工作环境

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

同心偏移量：

同心度公差：

30 m/s

-60°C 到 +200°C

0.5bar

≤ 0.2 mm

≤ 0.1 mm

·PTFE 混合物 HS 21059

标准混合物：

特性:

充分发挥摩擦性能，适于低压

工作条件。例如：离心机和鼓

风机。

专用型号：

·为了延长寿命的磨损保护

·高灵活度的密封唇

设计特点:

·也适于非硬化的旋转轴

·适于较高的圆周速度

·摩擦生热少

·适于较小的装配空间

·工作寿命长

特性:

工作极限： 工作极限：

设计实例：带有PTFE密封唇的旋转

轴封

转轴直径d  = 80 mm, 安装承载孔d  

= 100mm，宽b=10mm：

RWDR HN 2580 80 x 100 x 10

产品型号列表：

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

同心偏移量：

同心度公差：

35 m/s

-60°C 到 +200°C

0.5bar

≤ 0.2 mm

≤ 0.1 mm

1 2



 

 d1 mm d2 mm b mm 型号
10 22 7 205.800

12 24 7 205.380

15 30 7 205.810

18 30 7 205.430

20 35 7 205.440

25 42 7 205.450

30 47 7 205.460

35 47 8 205.470

35 50 8 205.480

40 55 8 205.510

40 62 8 205.570

45 62 8 205.590

48 65 8 086.070

50 72 8 205.610

55 72 8 205.620

60 80 8 205.630

65 85 8 205.660

70 90 10 205.680

80 100 10 205.700

85 110 10 205.750

90 110 10 205.770

100 130 12 205.780

110 140 12 205.790
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HN 2580型号

 

 

为低压力或稍大于大气压力条

件设计的标准型号。这个型号

的特点是灵活多变的密封唇和

外加的保护唇。适于传动，变

速箱，机床和泵。

标准：

·PTFE 混合物 HS 21059

标准混合物：

·单唇密封加保护唇

·磨损保护的密封唇

·低预加负载的径向密封唇

设计特点:

·也适于非硬化的旋转轴

·高度灵活的密封唇

·优良的摩擦行为

·适于预先规定的接触面宽

·适于无油润滑和有油润滑的

    工作环境

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

同心偏移量：

同心度公差：

30 m/s

-60°C 到 +200°C

0.5bar

≤ 0.2 mm

≤ 0.1 mm

·PTFE 混合物 HS 21059

标准混合物：

特性:

充分发挥摩擦性能，适于低压

工作条件。例如：离心机和鼓

风机。

专用型号：

·为了延长寿命的磨损保护

·高灵活度的密封唇

设计特点:

·也适于非硬化的旋转轴

·适于较高的圆周速度

·摩擦生热少

·适于较小的装配空间

·工作寿命长

特性:

工作极限： 工作极限：

设计实例：带有PTFE密封唇的旋转

轴封

转轴直径d  = 80 mm, 安装承载孔d  

= 100mm，宽b=10mm：

RWDR HN 2580 80 x 100 x 10

产品型号列表：

最大线速度：

温度范围：

最大压力：

同心偏移量：

同心度公差：

35 m/s

-60°C 到 +200°C

0.5bar

≤ 0.2 mm

≤ 0.1 mm

1 2
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Spiral groove in
sealing lip
Depth of spiral
groove: 0.2 mm

Spiral groove ground
into shaft protection
sleeve, Rz = 3 μm,
spiral angle 10°

1500

转速 (rpm/min)

输送率 (ml)

0

3000 6000

5
10
15
20
25
30
35

4.9
8.5

12.7
15.5

23

28

Rück-F�rdermenge

螺旋纹在密封唇上
 深度：0.2mm

螺旋纹在轴套上
 深度：Rz = 3µm, 旋转角度：10°
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为了使PTFE旋转轴封满足更高的密封性能要求。我们建议在轴套或者密

封唇表面设计流体螺旋回流纹。在这种情况下，旋转轴只允许一个方向

旋转。

在旋转轴表面或者轴套表面上的

 螺旋回流纹：

在密封唇表面上的螺旋回流纹

流体动力回馈螺旋纹有以下的

特性要求:

流 体 动 力 螺 旋 回 流 纹 嵌 入

PTFE密封唇。为了避免灰尘

被带到运转系统中，同时优化

密封性能，可以使用二次密封

或防尘密封唇。

·螺旋纹和表面的角度应控制

    在: 5– 10°范围内

·螺旋纹深度：Rz 3 – 5 μm

·螺旋纹必须均匀覆盖整个接

    触面。确保单个螺旋纹相互

    紧靠。

·避免其他方向的单个螺旋

    纹。

各种螺旋回流纹的回流输送率对比：

轴封规格:

密封唇混合物:

密封唇厚度:

油量:

油号:

油温:

运转时间:

65 x 85 x 8 mm

HS 21037

1.0 mm

轴底边以上20 mm

壳牌 MYRINA 15 W 20

80 °C

30 分钟

流体螺旋回流纹
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测试条件:

测试气体:

温度：

速率：

压力：

平均深度：

测试时间：

空气

100 °C

4 m/s

0.42 N/ mm2

2 µm

100小时

干运转（无油）条件下不同混料配方长时间磨损量测试对比：
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测试条件:

测试气体:

温度：

速率：

压力：

平均深度：

测试时间：

空气

100 °C

4 m/s

0.42 N/ mm2

2 µm

100小时

干运转（无油）条件下不同混料配方长时间磨损量测试对比：
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HN 2580 标准型号

轴直径 [mm]
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HN 2390 低摩擦专用型号

尺寸: 15 x 30 x 7,

PTFE 混合物 HS 21037

干运转 n = 1500 转/分、

温度：室温/自加热

HN 2390 标准型号和 HN 2390 低摩擦专用型号 动态摩擦扭矩

径向力取决于双瓣式测量方法。

测量设备根据DIN 3761。

旋转轴直径 60 mm

配方: HS 21037

径向力

功率损耗和摩擦扭矩

测试条件:

介质:

油量:

油温:

密封唇配方:

旋转轴直径:

轴表面粗糙度:

工程油15W-40

轴心处

100 °C 无压力

HS 21037

50 mm

平均深度 2 - 3 µm

测试条件:

介质:

油量:

油温:

密封唇配方:

轴表面粗糙度:

工程油15W-40

轴心处

100 °C 无压力

HS 21059

平均深度 2 - 3 µm



 

 

建议接触面的粗糙程度:

Ra = 0.2 – 0.63 µm

Rz  = 1 – 3 µm 

Rmax = 1 – 4 µm
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293
装载孔的设计

表面粗糙度:

Ra ≤  1.6 µm

Rz  ≤  6.3 µm 

Rmax ≤  10 µm
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PTFE旋转轴封可以用于硬软两种接

触面，相关标准包括密封唇混合

物、压力条件和圆周速度。一般情

况下，我们推荐硬质接触面。

硬化钢是最常见的旋转轴材料，与

其他材料和镀层相比，使用硬化钢

可以确保密封唇的工作寿命。

在一些软质旋转轴或专用领域的情况

下，可以喷涂旋转轴表面。但是由于喷

涂方法和喷涂材料生产商种类繁多，所

以很难确定一个统一的推荐标准。尽管

发现Cr2O3镀层在高级钢/不锈钢旋转轴

上效果良好。但是，隔热表面经常会导

致密封唇磨损过快。

接触面

 

硬度

测试条件:

测试大气环境:

测试时间长度:

p = 0.42 N/ m m 2

v = 4 m/s

T = 100 °C (接触面温度)

空气中

50 小时

工程设计说明

接触面的所需硬度取决于大量应用

参数。针对一些对旋转轴密封环要

求比较低的应用领域（压力刚刚大

于气压和较低的圆周速度），软质

旋转轴同样适合。

但是仍然取决于所用的PTFE的混合

物种类。在要求更加精确和高压的

应用情况下，我们建议旋转轴的硬

度大于等于58度（洛氏硬度）。

 

接触面的质量情况：

接触面的质量情况直接影响旋转轴

封的密封性能和工作寿命。

为了达到理想的密封性能，建议应该

尽量提高接触面质量。机械加工纹、

凹槽等对密封性能有负面影响。我们

建议磨掉密封区域的凹槽或者选择使

用流体动力螺旋回流纹。

建议的RMr粗造度教值:

以截取5%深度为基准,在截取RZ数值

25%深度的位置，材料支承长度率需

达到50%~75%。

在非常硬的表面（例如：三氧化二

铬），已成功使用粗糙程度在Rz = 1 

– 1.5µm 和 Ra = 0.15 – 0.2µm这样的

材料。



 

 

建议接触面的粗糙程度:

Ra = 0.2 – 0.63 µm

Rz  = 1 – 3 µm 

Rmax = 1 – 4 µm
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求比较低的应用领域（压力刚刚大

于气压和较低的圆周速度），软质

旋转轴同样适合。

但是仍然取决于所用的PTFE的混合

物种类。在要求更加精确和高压的

应用情况下，我们建议旋转轴的硬

度大于等于58度（洛氏硬度）。

 

接触面的质量情况：

接触面的质量情况直接影响旋转轴

封的密封性能和工作寿命。

为了达到理想的密封性能，建议应该

尽量提高接触面质量。机械加工纹、

凹槽等对密封性能有负面影响。我们

建议磨掉密封区域的凹槽或者选择使

用流体动力螺旋回流纹。

建议的RMr粗造度教值:

以截取5%深度为基准,在截取RZ数值

25%深度的位置，材料支承长度率需

达到50%~75%。

在非常硬的表面（例如：三氧化二

铬），已成功使用粗糙程度在Rz = 1 

– 1.5µm 和 Ra = 0.15 – 0.2µm这样的

材料。
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安装说明：

建议嵌入倒角的直径：

安装

PTFE旋转轴封被压入装载孔里面。我

们建议使用胶粘剂和/或密封混合物

（例如：乐泰601,641）将密封圈粘

结到装载孔里面。这样可以避免在外

径处产生漏气的潜在危险。

安装工具：

为了避免旋转轴封变形，必须压按装配

如下：

其他安装说明：

·在开始安装密封件之前必须检查密封唇

    是否干净、是否损坏

·确保密封唇没有变形

·安装时可以没有润滑油。其他安装需求

    可以随时与我们协商。

储存说明：

·建议储存温度：–10°C 到 +25 °C;

    湿度： 40 % 到 70 %

·避免阳光直射

·先进先出仓库系统

·保护好密封件，以免污染或变形

当 安 装 旋 转 轴 封 时 ， 务 必 特 别 注

意，以免损坏密封唇，我们建议使

用圆锥形的安装工具。按照密封唇

成型的方向安装时，轴上的半径足

以应对各种例外情况。

安装工具的表面必须确保没有任何

裂缝，所有边缘必须圆滑，不能有

尖角或棱角等。当安装经过螺纹或

者线状纹时，必须使用具有延展性

的薄壁圆锥形安装工具。在安装过

程中，允许密封唇暂时延展。
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